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ULTRA-LEICHT-AUSLOSEKOPFE

UBERSICHT

MaBe

Werkstoff

Untersetzung

max. Kraft F1 der Gasfeder
Betdtigungskraft Hebel
AnschlieBbare Bowdenziige
Ventilausléseweg Gasfeder
Gesamtbetétigungsweg
Gewinde Gasfederkolben
Geschwindigkeits-
regulierung Gasfederkolben
Einsatzbereich

MaBe

Werkstoff

Untersetzung

max. Kraft F1 der Gasfeder
Betdtigungskraft Hebel
Betétigungselemente
Ventilausléseweg Gasfeder
Gesamtbetdtigungsweg
Gewinde Gasfederkolben
Geschwindigkeits-
regulierung Gasfederkolben
Einsatzbereich

MaBe

Werkstoff

Untersetzung

max. Kraft F1 der Gasfeder
Betétigungskraft Hebel
AnschlieBbare Bowdenzige
Ventilausléseweg Gasfeder
Gesamtbetdtigungsweg
Gewinde Gasfederkolben
Geschwindigkeits-
regulierung Gasfederkolben
Einsatzbereich

. siehe Seite 5

: Zinkdruckguss/Stahl

: 1:21

: 1000 N

: ca. 1 % von F1 der Gasfeder
]

: max. T mm

: ca. 15 mm

: M10x1 oder M8x1

. sehr fein
. blockierbare Gasfedern mit

Kurzauslésung, deren Aus-
|6sekopf mittels Bowdenzug
betrieben wird

: siehe Seite 6

. Zinkdruckguss/Stahl

: 1:21

: T000 N

: ca. 1 % von F1 der Gasfeder
1

: max. T mm

: ca. 15 mm

: M10x1 oder M8x1

. sehr fein
. blockierbare Gasfedern mit

Kurzauslésung, bei denen der
Ausldsekopf der Gasfeder
mittels Gesténge oder Zugseil
betrieben wird

: siehe Seite 7

: Zinkdruckguss/Stahl

: 1:21

: 700N

: ca. 1 % von F1 der Gasfeder
: max. 3

: max. T mm

: ca. 15 mm

: M10x1 oder M8x1

. sehr fein
. Blockierbare Gasfedern mit

Kurzauslésung, bei denen der
Auslésekopf mittels Bowden-
zug betrieben wird. Es kénnen
bis zu 3 Betétigungselemente
angeschlossen werden.

<< Ausloseképfe Bildibersicht

Prazisionsteile

Bestellbezeichnung: ULA-ST-M10x1
-M08x1

Bestellbezeichnung:

Bestellbezeichnung: ULA-SOHE-3A

Seite 3

LA-DIREKT-M10x1
-M08x1
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ULTRA-LEICHT-AUSLOSEKOPFE ' GmbH
LI BERSICHT Prazisionsteile
Mafle : siehe Seite 8 Bestellbezeichnung: ULA-SOHE67-M10x1
Werkstoff . Zinkdruckguss/Stahl -M08x1
Untersetzung : 1:48
max. Kraft F1 der Gasfeder : 1000 N
Betétigungskraft Hebel : ca. 0,5 % von F1

der Gasfeder
Ventilausléseweg Gasfeder  : max. 1 mm :I T
Gesamtbetdtigungsweg : ca. 33 mm

Gewinde Gasfederkolben
Geschwindigkeits-
regulierung Gasfederkolben
Einsatzbereich

Mafe

Werkstoff

Untersetzung

max. Kraft F1 der Gasfeder
Betdtigungskraft Hebel

Ventilausléseweg Gasfeder
Gesamtbetdtigungsweg
Gewinde Gasfederkolben
Geschwindigkeits-
regulierung Gasfederkolben
Einsatzbereich

: M10x1 oder M8x1

. sehr fein
. blockierbare Gasfedern mit

: ca. 0,5 % von F1

: max. 1 mm
: ca. 33 mm
: M10x1 oder M8x1

. sehr fein
. blockierbare Gasfedern mit

Kurzauslésung, bei denen der
Auslésekopf frei zugénglich
ist und direkt betatigt werden

kann
: siehe Seite 9 Bestellbezeichnung: ULA-SOHE67-KU-M10x]1
. Zinkdruckguss/Stahl -M08x1
. 1:48
: 1000 N

der Gasfeder

Kurzauslésung, bei denen der
Auslésekopf frei zugénglich
ist und direkt betétigt werden
kann

<< Ausldsekopfe BildUbersicht

Seite 4
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Bowdenzug @ 35 flexibel

Alle MaBangaben in mm / Anderungen vorbehalten

<< Ultra-Leicht-Auslasekdpfe Ubersicht .
Seite 5
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Gestdnge max @12

Alle MaBangaben in mm / Anderungen vorbehalten

<< Ultra-Leicht-Auslasekdpfe Ubersicht ,
Seite 6
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Bowdenzug @ 35 flexibel

Alle MaBangaben in mm / Anderungen vorbehalten

<< Ultra-Leicht-Auslésekapfe Ubersicht .
Seite 7
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Alle MaBangaben in mm / Anderungen vorbehalten

<< Ultra-Leicht-Auslasekdpfe Ubersicht _
Seite 8
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Alle MaBangaben in mm / Anderungen vorbehalten

<< Ultra-Leicht-Auslasekdpfe Ubersicht _
Seite 9




LEICHT-AUSLOSEKOPFE A

UBERSICHT

MaBe

Werkstoff

Untersetzung

max. Kraft F1 der Gasfeder
Auslésekraft

AnschlieBbare Bowdenzige
Ventilausléseweg Gasfeder
Gesamtbetédtigungsweg
Gewinde Gasfederkolben
Geschwindigkeits-
regulierung Gasfederkolben
Einsatzbereich

MaBe

Werkstoff

Untersetzung

max. Kraft F1 der Gasfeder
Betdtigungskraft Hebel
Betatigungselemente
Ventilausléseweg Gasfeder
Gesamtbetétigungsweg
Gewinde Gasfederkolben
Geschwindigkeits-
regulierung Gasfederkolben
Einsatzbereich

Maf3e

Werkstoff

Untersetzung

max. Kraft F1 der Gasfeder
Betdtigungskraft Hebel
AnschlieBbare Bowdenzige
Ventilausléseweg Gasfeder
Gesamtbetdtigungsweg
Gewinde Gasfederkolben
Geschwindigkeits-
regulierung Gasfederkolben
Einsatzbereich

: siehe Seite 12

. Zinkdruckguss/Stahl

: 1:10

: 500 N

: ca. 2 % von F1 der Gasfeder
]

: max. 2,5 mm

: ca. 23 mm

: M10x1 oder M8x1

. fein
. blockierbare Gasfedern, bei

denen der Auslésekopf mittels
Bowdenzug betrieben wird

: siehe Seite 13

: Zinkdruckguss/Stahl

: 1:10

: 500 N

: ca. 2 % von F1 der Gasfeder
]

: max. 2,5 mm

: ca. 23 mm

: M10x1 oder M8x]1

. fein
. blockierbare Gasfedern, bei

denen der Auslésekopf
mittels Gesténge oder Zugseil
betrieben wird

: siehe Seite 14

: Zinkdruckguss/Stahl

- 1:10

: 400 N

: ca. 2 % von F1 der Gasfeder
: max. 3

: max. 2,5 mm

: ca. 23 mm

: M10x1 oder M8x]1

. fein
. Blockierbare Gasfedern, bei

denen der Auslésekopf der
Gasfeder mittels Bowdenzug
betrieben wird.

Es kénnen bis zu 3 Betditi-
gungselemente angeschlossen
werden.

<< Ausldseképfe BildUbersicht
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Prazisionsteile

Bestellbezeichnung: LA-ST-M10x1
-M08x1

Bestellbezeichnung: LA-SDIREKT-M10x1
-M08x1

Bestellbezeichnung: LA-SOHE-3A-M10x]1
-M08x1

Seite 10
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MaBe

Werkstoff

Untersetzung

max. Kraft F1 der Gasfeder
Betatigungskraft Hebel

Ventilausléseweg Gasfeder
Gesamtbetdtigungsweg
Gewinde Gasfederkolben
Geschwindigkeits-
regulierung Gasfederkolben
Einsatzgebiete

Mafle

Werkstoff

Untersetzung

max. Kraft F1 der Gasfeder
Betatigungskraft Hebel

Ventilausléseweg Gasfeder
Gesamtbetétigungsweg
Gewinde Gasfederkolben
Geschwindigkeits-
regulierung Gasfederkolben
Einsatzgebiete

: siehe Seite 15

: Zinkdruckguss/Stahl
. 1:20

: 600N

: ca. 1 %von Fl1

der Gasfeder

: max. 2,5 mm
: ca. 48 mm
: M10x1 oder M8x1

. sehr fein
. blockierbare Gasfedern, bei

denen der Auslésekopf frei
zugdnglich ist und direkt
betétigt werden kann

: siehe Seite 16

: Zinkdruckguss/Stahl
. 1:20

: 600N

: ca. 1 %vonFl1

der Gasfeder

: max. 2,5 mm
: ca. 48 mm
: M10x1 oder M8x1

. sehr fein
. blockierbare Gasfedern, bei

denen der Auslésekopf frei
zugénglich ist und direkt
betétigt werden kann

<< Ausldseképfe BildUbersicht

Prazisionsteile

Bestellbezeichnung: LA-SOHE67-M10x]1
-M08x1

Bestellbezeichnung: LA-SOHE67-KU -M10x1
-M08x1

Seite 11
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Bowdenzug @ 36 flexibel

Alle MaBangaben in mm / Anderungen vorbehalten

<< Leicht-Auslosekdpfe Ubersicht Seite 12
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Gestdnge max @12

Alle MaBangaben in mm / Anderungen vorbehalten

Leicht-Ausléseképfe Ubersicht
<< Leicht-Auslésekdpte Ubersic Seite 13
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Bowdenzug @ 36 flexibel

Alle MaBangaben in mm / Anderungen vorbehalten

<< Leicht-Auslosekdpfe Ubersicht Seite 14
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Alle MaBangaben in mm / Anderungen vorbehalten

Leicht-Auslésekdpfe Ubersicht
<< Leicht-Auslésekdpte Ubersic Seite 15
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Alle MaBangaben in mm / Anderungen vorbehalten

Leicht-Ausléseképfe Ubersicht
<< Leicht-Auslésekdpte Ubersic Seite 16
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WINKEL-AUSLOSEKOPFE = GrmbH
UBERSICHT

MaBe

Werkstoff

Untersetzung

max. Kraft F1 der Gasfeder
Auslésekraft

der Gasfeder
AnschlieBbare Bowdenzige
Ventilausléseweg Gasfeder
Gesamtbetédtigungsweg
Gewinde Gasfederkolben
Geschwindigkeitsregulierung
Gasfederkolben

Einsatzbereich

MaBe

Werkstoff

Untersetzung

max. Kraft F1 der Gasfeder
Auslésekraft der Gasfeder
AnschlieBbare Bowdenzige
Ventilausléseweg Gasfeder
Gesamtbetédtigungsweg
Gewinde Gasfederkolben
Geschwindigkeitsregulierung
Gasfederkolben

Einsatzbereich

MaBe

Werkstoff

Untersetzung

max. Kraft F1 der Gasfeder
Auslésekraft der Gasfeder
AnschlieBbare Bowdenzige
Ventilausléseweg Gasfeder
Gesamtbetétigungsweg
Gewinde Gasfederkolben
Geschwindigkeitsregulierung
Gasfederkolben

Einsatzbereich

: siehe Seite 19

: Aluminium / Stahl verzinkt
: ca. 1:10

: 800N

. ca. 2 % von F1
: ]

: max. 2,5 mm
: ca. 15 mm

: M10x1 oder M8x1

. fein
. blockierbare Gasfedern, bei

denen der Auslésekopf mittels
Bowdenzug betrieben wird

: siehe Seite 20

: Aluminium / Stahl verzinkt
:ca. 1:10

: 800N

: ca. 2 % von Fl

21

: max. 2,5 mm

: ca. 15 mm

: M10x1 oder M8x1

. fein
. blockierbare Gasfedern, bei

denen der Auslésekopf mittels
Bowdenzug betrieben wird

: siehe Seite 21

: Aluminium / Stahl verzinkt
:ca. 1:10

: 800N

: ca. 2 % von Fl

21

: max. 2,5 mm

: ca. 15 mm

: M10x1 oder M8x1

. fein
. blockierbare Gasfedern, bei

denen der Auslésekopf mittels
Bowdenzug betrieben wird

<< Ausldseképfe BildUbersicht

Prazisionsteile

Bestellbezeichnung: LA-90G252546-M10x1
-MO8x1

Bestellbezeichnung: LA-90G252046-M10x1
-M08x1

Bestellbezeichnung: LA-90G251563-M10x]1

-M08x1
¢ e
[ ]
[ ]

Seite 17
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WINKEL-AUSLOSEKOPFE A

UBERSICHT

Maf3e

Werkstoff

Untersetzung

max. Kraft F1 der Gasfeder
Auslésekraft der Gasfeder
AnschlieBbare Bowdenzige
Ventilausléseweg Gasfeder
Gesamtbetétigungsweg
Gewinde Gasfederkolben
Geschwindigkeitsregulierung
Gasfederkolben

Einsatzbereich

MaBe

Werkstoff

Untersetzung

max. Kraft F1 der Gasfeder
Auslésekraft der Gasfeder
AnschlieBbare Bowdenzige
Ventilausléseweg Gasfeder
Gesamtbetédtigungsweg
Gewinde Gasfederkolben
Geschwindigkeitsregulierung
Gasfederkolben

Einsatzbereich

MaBe

Werkstoff

Untersetzung

max. Kraft F1 der Gasfeder
Auslésekraft der Gasfeder
AnschlieBbare Bowdenzige
Ventilausléseweg Gasfeder
Gesamtbetétigungsweg
Gewinde Gasfederkolben
Geschwindigkeitsregulierung
Gasfederkolben

Einsatzbereich

: siehe Seite 22

: Aluminium / Stahl verzinkt
: ca. 1:10

: 800N

: ca. 2% von Fl1

21

: max. 2,5 mm

: ca. 15 mm

: M10x1 oder M8x1

. fein
. blockierbare Gasfedern, bei

denen der Auslésekopf mittels
Bowdenzug betrieben wird

: siehe Seite 23

: Aluminium / Stahl verzinkt
:ca. 1:10

: 800N

: ca. 2 % von Fl

21

: max. 2,5 mm

:ca. 15 mm

: M10x1 oder M8x1

. fein
. blockierbare Gasfedern, bei

denen der Auslésekopf mittels
Bowdenzug betrieben wird

: siehe Seite 24

: Aluminium / Stahl verzinkt
:ca. 1:10

: 800N

: ca. 2 % von Fl

21

: max. 2,5 mm

: ca. 15 mm

: M10x1 oder M8x1

. fein
. blockierbare Gasfedern, bei

denen der Auslésekopf mittels
Bowdenzug betrieben wird

<< Ausldseképfe BildUbersicht
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Prazisionsteile

Bestellbezeichnung: LA-90G351559-R7-M10x1
-M08x1

Bestellbezeichnung: LA-90G351559-M10x1
-M08x1

Bestellbezeichnung: LA-90G252059 -M10x]1
-MO08x1

Seite 18
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Prazisionsteile

Alle MaBangaben in mm / Anderungen vorbehalten

<< Winkel-Auslésekopfe Ubersicht
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Bowdenzug @ 3 5 flexibel

Alle MaBangaben in mm / Anderungen vorbehalten

<< Winkel-Auslésekopfe Ubersicht

Prazisionsteile
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EINBAUMASSE
LA-90G251563
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Bowdenzug I 3 5 flexibel

Alle MaBangaben in mm / Anderungen vorbehalten

<< Winkel-Auslésekopfe Ubersicht
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Bowdenzug @ 35 flexibel
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Alle MaBangaben in mm / Anderungen vorbehalten

<< Winkel-Auslésekopfe Ubersicht

Seite 22
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EINBAUMASSE
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Bowdenzug @ 36 flexibel

Alle MaBangaben in mm / Anderungen vorbehalten

<< Winkel-Auslésekopfe Ubersicht
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Seite 23
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Bowdenzug @ 3,6 flexibel

Alle MaBangaben in mm / Anderungen vorbehalten

<< Winkel-Auslaseképfe Ubersicht Seite 24
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